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TECHNINIU DUOMENUY LAPAS  AT99*/XX VANDENINIAI DAZAI VIDAUS

DARBAMS
ISleidimo data: 2013/01/29

Spalvos, blizgesys AT 99**/NN  Neutralus 5,15, 30, 50 blizgesio
AT 99**/BB  Baltas 15, 30 50 blizgesio

Naudojimo sritys: PlokSCios detalés, paveiksly rémai, baldai, grindjuostés,
dailylentés

Naudojimo bldas: Konvekciniu, oriniu, beoriu ar elektrostatiniu purkstuvais,
jranga tinkanti dirbti su vandeniniais produktais.

Maidymo procesas: Paruostas naudojimui. Jeigu reikia skiesti geriamu

vandeniu iki 5%

Techniniai duomenys:

Nelakiy medziagy kiekis (%): ATO99*™/NN 292
AT99"™/BB 372

Tankis (kg/l): AT99**/NN  1.020 + 0.030
AT99**/BB  1.150 + 0.030

Klampumas (DIN 4 / 20°C): AT99**/NN 160" +1”

AT99**/BB 210"+ 1"

Bendri duomenys

DziGvimo laikas (120 g/m? 20C): Nelimpa dulkés po 30’
Nelimpa lie€iant po 70’
Galima krauti po 24 valandy

Sluoksniai: 1

Rekomenduojamas kiekis (g/m3): Nuo 120 iki 140

MiSinio galiojimo laikas (mén.) 15

AT99**/XX - vienkomponenciai vandeniniai dazai tinkami mediniams pavirSiams dengti (vidaus

darbams). Uztikrina puiky pavirSiaus atsparumg jbrézimams bei cheminéms medziagoms.

Naudojimo metodas

AT99 **/XX gali bati tonuojamas XA4099/XX ir XA 2006/XX vandeninémis pastomis, tdriniu santykiu
920/80 cc tamsios spalvos tonams, gaminant i$ skaidrios bazés. Sviesius atspalvius, gaminant i$ baltos
bazés, rekomenduojama pridéti pastos max. 4 %, taip kaip nurodyta Wood Color Plus sistemoje.

Dazomo pavirSiaus paruosimas
Dazomas pavirSius pirma padengiamas vienu ar dvien sluoksniais vandeniniu ar poliesterio gruntu. Po to
pilnai iSdziovinamas bei Slifuojamas.

Cheminis atsparumas ir priedai

Dazai AT99**/XX skirti dazyti medinius pavirSius. Norint uztikrinti geresnj cheminj atsparumg, galima
pridéti 0,5 - 1% priedo XA 4080/00 (pries tai létai iSmaiSant su vandeniu santykiu1:1). Gautg misinj batina
iSkarto sunaudoti. Norint sutekti uztikrinti atsparumg dévéjimuisi rekomenduojama jdéti priedy:

0,5 -1 % XA4080/00 (pries tai létai iSmaiSant su vandeniu santykiu1:1)

3% priedo XA4095/00.

Priedus badtina sudéti eiles tvarka (kaip parasyta) ir létai maiSant.

Dziovinimas
Vandeninius produktus dziovinti rekomenduojama ne Zemesnéje nei 15°C temperatiroje ir santykinis
drégnumas neturi bati didesnis nei 85 %. Nesilaikant rekomeduojamy dziovinimo riby, ilgéja dziGvimo

(tankuma ar t|rstuma)paga| duomenis, nurodytus, Techniniame duomeny lape.Atsakomybé uz produkto panaudopmo galutinj rezultatg tenka VartotOJams kurie turi uztikrinti,
kad produktas atitinka jy poreikius pagal taikomg sistema, naujiems substratams (sluoksniams, pagrindui) bei darbo saglygoms..

Ispéjimas: Kai kuriy pigmentuoty ir/ar tiksotropiniy produkty klampumas gali skirtis nuo Techniniam duomeny lape nurodyto klampumo.Skirtumas leidziamas jei
nevirsija max. 30%
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trukmé bei susiformuoja ne tokia tvirta ir atspari plévelé. Todél visuomet rekomenduojama dziovinti
priverstiniu bddu, kuomet dzZiovinimo patalpa yra pakankamai sausa ir Silta (temperatdra 20-30°C).

Krovimas

Gaminius padengtus vandeniniais dazais rekomenduojama krauti (pakuotis) maziausiai 24 val. po
dazymo. Pakavimui naudoti tinkamas pakavimo medziagas ar priedus. Jeigu jmanoma, gaminius pakuoti
vertikalioje padétyje.

Bendros instrukcijos

Produktas turi bati laikomas patalpose, kur temperatiira ne mazesné nei 5°C.

Vykstant dazymo darbams, dazomo pavirSiaus bei aplinkos temperatira turi bati ne Zemesné nei 15°C.
Dazy likuciai (nuplauto vandens likuciai) turi bati paSalinti remiantis galiojanCiomis atlieky Salinimo
taisyklémis. Likuciy nedalinti j kanalizacijg ar vandens telkinius.

Atsizvelgiant j platy medziagy, naudojamy gaminant medinius gaminius asortimentg, kuomet kei¢iama
sistema nuo tirpiklinio pagrindo dazy pereinama prie vandens pagrindo sistemos, visada patartina
susisiekti su savo tiekéjais, kad jie patikrintu techninius jrenginius: ar jlisy jranga ir komponentai yra
tinkami.

Informacija pateikta. Techniniame duomeny lape yra pagrjsta laboratoriniais bandymais ir praktine patirtimi.Mes uztikrinam savo produkty cheminiy-fiziniy savybiy konsistencija
(tankuma ar tirStuma)pagal duomenis, nurodytus, Techniniame duomeny lape.Atsakomybé uz produkto panaudojimo galutinj rezultatg tenka Vartotojams, kurie turi uZtikrinti,
kad produktas atitinka jy poreikius pagal taikomg sistema, naujiems substratams (sluoksniams, pagrindui) bei darbo saglygoms..

Ispéjimas: Kai kuriy pigmentuoty ir/ar tiksotropiniy produkty klampumas gali skirtis nuo Techniniam duomeny lape nurodyto klampumo.Skirtumas leidziamas jei
nevirsija max. 30%



